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Concept Laser, Mlab

LaserCUSING® N\ g Prozesskette / Ingenieursdisziplinen / Ausbildung

90 x 90 x 80 mm? (x,y,z)

Schichtaufbau Probentrager trennen

Geometrie

3D-CAD
Position/Bauraum
Referenz / Probe

Leistung Schleifen
Umgebungsbedingung Polieren
Anlage / Parameter Mech. bearbeiten 4
Festigkeit Probenkérper
Rohmaterial Festigkeit
Gefiige
Konstruktion Produktion Fertigungs- Qualititswesen
Mechanik technik Messen/Priifen
Werkstoffe
Material (*mit Schutzgas) [ A AL
™ B 7 3 9 =10 SiiaksiZy
Stahl 1.4404 nichtrostend
1.2709 Warmarbeitsstahl
Aluminium* | AISi12
AlSi10
Titan* TiGAl4V Ohbjektiv Z20:X30 | 2016.06.18
schlecht gut
Zugprobe, 1.4404

neue konstruktive -
Mdglichkeiten, VDI-3405 |

o)

< 45° > 45°
z

neue Konstruktionsregeln
Stitzwinkel/-strukturen
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