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3D- Printing

VON DER IDEE ZUM MODELL IN
WENIGER ALS EINEM TAG



Wie unterstiitzt Sie die 3D-Printertechnologie in
Ihrem Entwicklungsprozess?

Durch die immer kiirzeren Entwicklungszeiten mus-
sen Ideen und Konzepte schneller Gberpriift und
getestet werden. Die 3D-Printer Technologie kann
Sie in folgenden Punkten unterstiitzen:

e Beschleunigung der Entwicklungszyklen — Sie
konnen Ideen als Muster in friihen Stadien der
Entwicklung auf deren Funktion und Aussehen
Uberprifen.

e Kommunikation — Nichts erklart Thre neue Idee
so gut und anschaulich wie ein dreidimensiona-
les Modell.

e Kreativ zu besseren Produkten — Sie als Entwick-
ler haben die Mdglichkeit verschiedene Konzep-
te innert kirzester Zeit als Modell zu betrachten
und miteinander zu vergleichen.

e Kostenersparnis — Die Uberproportional hohen
Anderungskosten in den letzten Stadien der
Produktentwicklung kénnen Sie durch vorgan-
gig erzeugte 3D-Printermodelle reduzieren bzw.
vermeiden.

Was versteht man unter 3D-Printen und wie funk-
tioniert der Bauprozess?

Die 3D-Printer Technologie ist ein Rapidprototypingver-
fahren welches das Erzeugen von Modellen direkt ab CAD
-Daten ermoglicht.

Aktuell stehen bei uns zwei Verfahren zur Verfligung:

FDM- Verfahren: FDM steht fiir Fused Deposition Mo-
deling, was gleichzusetzten ist mit ,,Modellierung durch
Schmelzauftrag®. Ein Modell wird aus stabilem und halt-
barem Thermoplast (ABS) Schicht fir Schicht von unten
nach oben aufgebaut.

PolyJet- Verfahren: Flissiger Kunststoff wird von unten
nach oben, Lage um Lage aufgetragen. Dabei wird durch
UV-Licht die Aushartung des Kunststoffes angeregt
(Photopolymerisation).

Bei beiden Verfahren wird wo notwendig, der Modellauf-
bau durch eine Hilfskonstruktion unterstiitzt.

Bevorzugte Datenformate:

o STL File
e Alle gaingigen CAD-Austauschformate nach Absprache

Maximale Baugroésse:

FDM Verfahren: 203mm x 203mm x 305mm.
PolyJet-Verfahren: 300mm x 200mm x 150mm
Grossere Modelle konnen partiell gefertigt und anschlies-
send verklebt werden.

Schichtdicke

Beim FDM- Verfahren stehen zwei Auflosungen zur Ver-
figung: Standard wird mit 0,25mm geprintet. Auf
Wunsch konnen Modelle mit 0,17mm Schichtdicken ge-
fertigt werden, was zu einer deutlich feineren Oberflache
fihrt.

Beim PolyJet— Verfahren wird mit einer Schichtdicke von
0.016mm gedruckt. Dadurch werden die Oberflachen sehr
formschon und fliessend.

Baumaterial

Als Baumaterial wird beim FDM- Verfahren Acrylnitril
-Butadien-Styrol ABS (P400) verwendet. Es konnen
die Farben naturweiss, weiss, schwarz, grau, rot, blau
und orange eingesetzt werden. Ein Bauteil kann da-
bei nur jeweils eine Farbe haben.

Die Festigkeitswerte variieren mit der Bauorientie-
rung. Im verbauten Zustand entsprechen sie etwa der
Halfte des normalen ABS Kunststoffes.

Beim PolyJet-Verfahren wird ein Photopolymer auf
Acrylharzbasis verwendet. Folgende Materialien sind
verfligbar:

e Vero Clear, ein transparentes Material*

e VeroBlack, schwarzes Material

e VeroGray, graues Material*

e DurusWhite, ein Polypropylen dhnliches Material

e RGD525, ein warmebestdandiges Material bis 60°C
e VeroWhitePlus, weisses Material

e VeroBlue, blaues Material

*diese Materialien werden bei uns Standardmassig verwendet und
sind sofort verfiigbar.

Auch beim PolyJet-Verfahren kann nur ein Material-
typ pro Bauteil verwendet werden.

Stiitzmaterial

Das Stiitzmaterial besteht aus laugeldslichem Kunst-
stoff (FDM) oder einem Gel (PolyJet), das mit einem
Wasserstrahl entfernt wird. Es wird nur als Fertigungs-
hilfsmittel verwendet und vom endgdiltigen Bauteil
getrennt.

Arbeitskosten

Die Kosten sind massgeblich vom Modell sowie des-
sen Orientierung im Bauraum abhdngig. Gerne offe-
rieren wir Ihnen Ihr personlickes Modell.




